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QArmering 3.1 Inledning 1

Inledning

Q-armering introduktion

Programmet Q-armering ar framtaget for att underlatta forteckning av armeringsprodukter.
Programmet har anvants i nagra ar for att forteckna ILF, men med den senaste versionen kan de
flesta armeringsprodukter fortecknas.

), Fundia Q-armering - [D:AQArmering doks\Betongbypgnaden. XML ]

Arkiv Redigera Bladdra Fdnster Werkbyg Hijalp
[ Nyt = Oppna ' Spara urval Hll il . & Sting | &SP InnehdllUtskiifter .:.Dgg, Infaga fran fl E‘gg Foga in frén klippbord
& Klipput K.apiera HE Nat BL Baockningslista -ﬁ Std-prod @Llner == Intervall Q_:i Eritest | 7% £1 | |Minlanadskantal
< 4 > » D Infoga My sida
Tyn | Litera | st@isort | or [sucrToat@ftanga[A] a [ b [ ¢ [ o [ e [ 7 [ o [l x [ v [v[s[t]ulR] Konstr del A
» 101|BS00BT | 2| 15| 3016/ 2000 FLATTA
| 2(A 102|BS00BT | 2| 15| 30/16| 2500
| 3B 103|BS00BT | 2| 15| 30/12] 2500 B00| 1800 L 24
| 4B 104|BS00BT | 2| 15| 30[12| 2500 EO0| 1800 I 24
| 5
| B|C 105|B500BT | 4| 10| 40/12] 3680 800 2200 800 100
| 7[C 106|B500BT | 4| 10| 40/12] 3480 800 2000 800 100
| 8
| 9|0 107 |BSO0ET 25|16 1370 500|900 B0 125
|10[E 108|BS00ET 40012) 2310 800 600 800 L B0 B0 24
|11 [EX 109|B500BT 251100 1730|L 400 464, 700 L 350 45 135| 12
112
|13[F 110a|BS00BT | 6| 10 BO12 2190 1800| #00 120 100
|14 DIFF| /GR 66 BE6
|16|F 110f 1860 1800 370 120 100
16|
17 b
< >
Firteckningssidor ILF Mat Toper Faretag Obiekt Datum Fiev dal
_ [Betangbyaget | [2005-05-09 |
B-01 M-01 AB
EB-02 W02 AL
o A . [Huskrapp B | g e 12345 |
B-04 N4 undlq [Grondglan | Fagr v
|Hissgmpar ‘ Farg 2 e
Utford aw Granskad av Tillh ritry Till typblad Farteckn nr Rev
[5) [RJ [k33:308 2 | [pm ICaC]
Listor | Sidsumma | Detalidata | Betong
14} findrad Klicka har For att visafdélja huvudtext

Programmet Q-armering erbjuder det enklaste sattet att snabbt komma igdng och gora
armeringsforteckningar.

Q-armering ar uppbyggt som ett ordbehandlingsprogram vad géller dokumenthantering, dessutom
ingar en rad smarta funktioner for att underlatta och kvalitetssakra specningen.

Kvalitet

Q-armering hojer kvaliteten pa armeringsforteckningen genom att:
Filtrera bort ogiltiga stalsorter och dimensioner

Berakna klipplangder och beroende delmatt

Visa grafiskt hur bockade stanger och armeringsnat ser ut
Eliminera dverforingsfel vid "omknappning"

Fundia Armering AB star bakom utvecklingen av programmet.
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QArmering 3.1 Inledning 2

1.2

1.3

Vem skall anvanda detta program?

Alla som nagon gang har med armering att gora kan med fordel anvanda detta program.

Fran den som bara vill ha en klipplangd utraknad pa en bockad stang till den som gor fullstandiga
armeringsforteckningar till stora byggnadsobjekt.

Armerare

Byggnadskonstruktdrer

Personal pa ILF-verkstad

Forsaljare av armeringprodukter
Inkdpare av armering

Entreprendrer

Professionella armeringsfértecknare

Nyheter i denna version

Detta ar version 3.

Nytt utseende
Programmet har fatt en ansiktslyftning och det &r nu ocksa lattare att anpassa utseendet efter
egen smak.

Nytt filformat

Q-armering sparar nu all data i XML-format. Detta betyder att det blir enklare att utbyta
information med andra program. Redan i dag finns CAD-program som anvander samma
format.

Berdkning av bockningsradier
Q-armering beraknar nu bockningsradie p& bockade stanger enligt BBK. Betongkvalitet och
tackskikt som ger underlag kan varieras sidvis.

Grafik
Plana bockade stanger kan fas uppritade och utskrivna.

Egnatyper
Eana bockningstyper kan definieras.

Bockningslista
En lista pa alla fortecknade stanger kan genereras och anvandas som "bibliotek".

Armeringsnat
Det ar nu mojligt att forteckna plana armeringsnét i programmet. Natet ritas upp pa skarmen
medan man jobbar med det.

Samordnad utskrift

Vid utskrift av PDF-dokument kan man kombinera ihop valfria dokument (Innehallsférteckning,
sammandrag, typblad, ILF-férteckning och natférteckning) till en gemensam fil. Detta gors i
Innehdll - Sammandrag.

Utforligare hjalp

© 2005 Fundia Armering AB/KI AB



QArmering 3.1 Inledning 3

13.1

1.4

Kanske onddigt att papeka...

Version 3.1

Version 3.1

- Fel som gjorde att utskrift av textbaserade adressrutor inte kom med pa alla utskrifter ar rattat.
- Utskrift av ritning med definition av egen typ kan nu goéras i den samlade utskriften.
-Lagerspecialnat N50-8200 och lagernat N8200 utgdr. Fingerskarvnat FS 12-150 noteras som
lagerfort.
-Andkroksradier och korrektion berdknas lite annorlunda:

1) Slutna byglar far samma radie som 6vriga bockar dven om denna radie stérre 4n 32

mm.

2) Vid dvriga andkrokar antas bockningsradien vara 24 mm i st f 12 om &vrig radie
Overskrider 32 mm
-RUUKKI-logotyper ar ersatta med FUNDIA.
-Beteckningen AL for egna typer blockeras pga kompabilitetsproblem med andra datasystem.
-"Alltid redigeringslage" i ILF-formulérets pop-up meny ar borttaget liksom "Rullning i realtid"
-Man kan vélja bort att géra sdkerhetskopior.
-Det ar nu mojligt att oppna objektsfiler som har lasningsfil kopplad.
-Tva olika varden pa relativ fontstorlek kan sattas for normal utskrift resp utskrift till PDF-fil.
-HTML-baserad hjalp.
-Hjalpfunktionen anpassar sig efter var man befinner sig i programmet. Genom att trycka pa F1,
nar man hjalpsida som behandlar det aktuella formularet.

Konvertering av gamla objekt

Version 3 har ett nytt filformat (xml) jamfort med tidigare versioner. Det gar bra att lasa in
paborjade objekt i nya Qarmering, men det gar inte att ga den omvanda vagen.

Observera féljande:

Det nya filformatet medfér inskrénkningar i hur férteckningsnumret kan byggas upp. Med stor
sannolikhet kommer darfor programmet att andra forteckningsnumret pa sidor som konverteras
fran gamla Qarmering. Om detta inte ar acceptabelt i ett pAgaende objekt, maste objektet fullfoljas
i gamla versionen av Qarmering.

Konverteringen utférs genom att starta ett nytt objekt i QArmering30 och sedan importera det
gamla dokumentet via Infoga sidor fran fil, valj "Qarmering textfil [*.QTX]" vid filnamn.

Anvandning

Skarmutseende

Programmet har ett "konventionellt” utseende med Menysystem 6verst med knappfunktioner i 3
rader under detta. Menyer och knapprader kan anpassas efter anvandarens onskemal. Vill man t
ex inte anvanda (nagon av eller alla) knappraderna kan man ta bort dessa. Pa sa vis ges storre
plats for sjalva dokumentet.
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QArmering 3.1

Anvandning 4

211

& Fundia Q-armering - [D:\0Armering doks\Betonghyggnaden. X1l ]

Ady Redgera Bladdra Foncter Yerityg HiEp

[ Nwt & Oppre = [ Spave SpaaunvalbliiL

& Slang

& Irn=hal Atskrier

& Infogatizn i B Fogan fian Kippbord

1

Cen ED-.rad\ga
forteckningstabellen

¥ Kippu B2 Kopes # Na B Bockningdista | £ Sidorod | (B Ivper F Intenval T Erient | 375 55
4 4 » » [ iniogaNysids X Radesasida

Typ | Littera | Stilsori | Gr |SHGr|Totalt|@[Lsngd[A] a | b | ¢ | d e | 1 g Al u | v |v Konstr del
= 01BS00BT | 2 15 3016 2000 PLATTA
2|A 102 BEOOBT | 2 15 30/16| 2500
3|B 103 BS0OBT | 20 15 30/12| 2500 600| 1800 L 24
4|B 104 BSCOBT | 20 15| 30[12 2500 600| 1800 M 24
5
B|C 105 BEOOBT | 4 100 40012 3530 800| 2200, 600 100
7|C 106 BSOOBT | 4 10 40/12| 3430 800| 2000, 6CO0 100
8

D 107 BS00BT 25|16/ 1370 500|900 e0 125

E 108 BE0OBT 4012, 2310 800| 600 600 L &0 B0 24

EX 103 BS00BT 25010/ 1730(L  400| 464 70O L 20 45 135 12

F 110a| BS00BT 6 10| 60|12 2190 1500| 700 120 100

DIFF| /GR 65 66
F 110f 7 120 100
3
Blanketthuvudet

Fioreckringssidar ILF Na Typer Foretag 7 - [E)];JSH-I‘JB-CIB
ol 4B Berchooe . I
B2 N-02 AC e
undial == s
B-04 M-04 IGlurnt lan ‘ Fagl Vi 1
IHissg:par ‘ Fiag 2 i
Utford av Grarskad av Tilh nin Tillh typblad Forteckn nr il
| & RJ k33308 D | o [N |
Liste | Sidsumma | Detaldata | Betong | 3
= T T T

Foérutom menyerna och knappraderna ar dokumentinformationen ar uppdelad i tre delar:

1. Den 20-radiga férteckningstabellen, dér ILE-armering och standardprodukter fortecknas. Text

och bakgrund kan fargkodas om s& 6nskas.
2. FElikbladdraren dar man kan navigera runt i forteckningen, visa viktsammandrag, visa mer
detaljer for en rad och stélla in betong-parametrar.
3. Blanketthuvudet déar objekt-uppgifter som hor till aktuell sida fors in. De falt som har vit

bakgrund fors till méarkbrickor.

Flikbladdraren

I nedre vanstra delen pa dokumentet finns en flikbladdrare som erbjuder ett flertal

anvandningsmadjligheter:

Listor for dverblick och bladdring.
Sidsumma fér vikter & langder

Detaljdata fér enskilda rader i férteckningen

Betong for installningar av parametrar som paverkar berdkning av bockningsradier.
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QArmering 3.1 Anvandning 5

2.1.1.1 Listor

Faorteckningszidor ILF i &t Typer
N-O1 AB
B-02 H-04 AT
B-03 N-02
EB-04 W-03

Listor | Sidsurnma || Detalidata | Betong

Tre listor visas som sammanfattar innehallet i hela dokumentet.

Forteckningssidor ILF

Den stérsta delen upptas av en lista med férteckningsnumren till alla ILF-sidor. Denna ar storst
eftersom den normalt skall rymma flest poster. Bakgrunden ar vit eftersom denna lista ar aktiv.
Detta innebar att man kan forflytta sig i forteckningen genom att klicka pé ett forteckningsnummer.
tre rader ar synliga i listan, men den rymmer obegransat antal.

Nat
Har visas de sidor som finns i natforteckningen. Klicka pa rubriken eller dubbelklicka pa ett nat for
att dppna natférteckningsdelen.

Typer
Om egendefinierade bockningstyper finns, visas de har. Klicka pa rubriken for att definiera en ny
eller se hur befintliga typer ser ut.

Nasta flik: Sidsumma

2.1.1.2 Sidsumma

BROOET 10 43 & e &y
BSOOBT 12 RE0 RY7 RY7 577
BEOOBT 16 169 2R7 2Ry L4
Std prd kg ] Tak wikk g72

Liztor | Sidsumma | Detalidata | Betong

Ar denna flik aktiv visas ett sammandrag av vikter avseende aktuell forteckningssida. En
motsvarighet till denna flik kommer med pa forteckningssidorna vid utskrift. Se till sa att max 5 st
olika kombinationer av stalsort/dimension finns pa varje sida.

© 2005 Fundia Armering AB/KI AB



QArmering 3.1 Anvandning 6

2.1.1.3 Detaljdata

TypiLittera
—_ E=109

Mikk/zt

1.07 ko

Lastbredd/langd

3504719 mm

Bockningzradie

. Buwoel

Listor | Sidsumma | Detalidata | Betong

Har visas data for den rad i férteckningsdelen som fér tillfallet &r markerad. Om det &r en
ILF-stang som &r fortecknad pa raden, ritas den upp proportionerligt (endast typer bockade i ett
plan ritas, saledes inte t ex X eller XX-typer, daremot ritas egna typer upp om de ar definierade).
Ett klick pa figuren gor att en mattsatt, utskrivbar ritning visas pa skarmen.

Ovriga uppgifter som redovisa &r typ/littera, vikt per stang, lastbredd & lastlangd samt typ av
bockning (se aven fargkodning)

2.1.1.4 Betong

Betongens kar draghdllf. f ctk x 100 |17 %ﬁ]
Tackskiktsfator (c/@) x 10 |13 Eti

Wardena arwvands vwid berakning av bockningzradier el
BEF. F.an waneraz mellan forteckningz sidor.

Listor | Sidsurama | Detalidata | Betong

For varje sida i ILF-forteckningen kan parametrar som paverkar berakning av bockningsradie
stéllas in. Observera att i programmet anges vardena x 10.

o fctk
karakteristiskt varde for betongens draghallfasthet. Forvalt varde &r 1.7 MPa vilket motsvarar
C25/30.

o Cc/D
Tackskikt genom dimension, forvalt varde ar 1.5, vilket alltsd motsvarar 24 mm tackskikt pa 16
mm stang.

Se aven Berékning bockningsradie

© 2005 Fundia Armering AB/KI AB
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Anvandning 7

2.1.2

2121

Menyer

Menyerna i programmet kan liksom knappraderna anpassas personligt. Utseendet pa
underliggande sidor galler i forvalslaget. Alla menyval finns eller kan placeras ut som knappar pa
knapprader.

Observera tangentbordsalternativen som anges till héger i varje menyval.

Huvudmenyer
Arkiv

Redigera
Bladdra

Fonster

Verktyg
Hjalp

Arkiv

MNytt Ctrl+M

0§ &2

& B

Oppna  Cirl+0
Tidigare filer
Spara Ctrl+5

Spara som...

Spara urval il fil, ..

Stang
InnehdllUtskrifter

Avsluta

o Nytt

Skapar ett nytt Q-armeringsdokument

e Oppna

Oppnar ett tidigare sparat dokument

e Tidigare filer

Valj ur lista med senast 6ppnade dokument

e Spara

Spara aktuellt dokument till fil. Se Halv-automatisk backup.

e Sparasom...

Spara aktuellt dokument med annat namn

e Spara urval till fil
Valj ut de sidor som skall sparas till ett eget dokument (OBS! Det aktuella objektet férblir
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QArmering 3.1 Anvandning 8

2122

aktuellt)

e Stang
Stang aktuellt objekt. Om andringar gjorts ges fraga om sparning skall ske.

¢ Innehall/Utskrifter
Gor innehallsférteckning/sammandrag och utskriftsmdojligheter av forteckning.

e Avsluta
Avslutar programmet.

Redigera

w1 fngra Chrl+2
X Klipp ut Chrl+
| Kopiera Chrl+C

.%; Foga in frén Kippbord
Laaq kill WEB-Excel-sida
Infoga Frén Fil

"

Infoga rad

1t +} S0

Y2

Radera rad
L
Std-prod
Typer
Fribext
Interyall
Element

Sparstid

Min-langdskontroll

e Angra
Angrar senaste andringen i ILF-forteckningen. Upp till 20 steg kan ngras. Angra-funktionen
fungerar bara pa en sida i taget, vid bladdring till annan sida nollstalls funktionen.

e Upprepa
Atertar senaste Angra. Fungerar bara i ett steg.

e Klipp ut
Klipp ur ett omrade i ILF-férteckningen.
Markera omrade via tangentbordet med SHIFT+Pilar eller SHIFT+END
Markera omrade via mus + tangentbord: Klicka forst pa ena hornet sedan SHIFT-Klick pa andra
hornet i omradet.
Det gar inte att anvanda en icke aktiv cell (gra bakgrund) som horncell i omradet.
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QArmering 3.1 Anvandning 9

Kopiera
Som ovan men originaltexten ligger kvar.

Klistrain
Klistrar in ett urklippt eller kopierat omrade pa den rad som ar aktuell. Det gar bra att klistra in
fran ett dokument till ett annat.

Fogain fran klippbord
Klistrar in info frAn annan applikation. | Verktyg-Alternativ-Klistra in kan man géra anpassningar
for detta.

Lagg till VBB-Excel-sida
Special, strunta i detta om du inte far forteckningar fran VBB.

Infoga fran fil
Infogar hel eller delar av annan forteckning till den aktuella, se Infoga sidor frdn annat dokument

Infoga rad
Flyttar (om mojligt) andra rader pa sidan sa att den aktuella raden blir tom.

Radera rad
Tar bort innehallet pa aktuell rad. Raderingen gors i tva steg: Vid forsta klick, raderas fram t om
bockningsradie. Vid nasta klick raderas aterstdende text pa raden.

Nat
Oppnar formularet for redigering av specialnét.

Std-prod
Oppnar formuléret Standardprodukter fér val av Std-prod till aktuell rad. P& skarmen ser det inte
sa snyggt ut, men vid utskrift tas kolumnerna bort.

Typer
Oppnar formuléret Egendefinierade typer, fér redigering.

Fritext
Oppnar ett formular for inskrivning av fri text pa aktuell rad. P& skarmen ser det inte s& snyggt
ut, men vid utskrift tas kolumnerna bort.

Intervall
Oppnar ett formular for att gora aktuell stang intervallklippt.

Min-Langdskontroll

Klicka pa denna for att (tillfalligt) undvika att programmet automatiskt forlanger for korta delmatt.
| stéllet for att korrigera till matt styrda av praktiska betingelser, gor programmet en (eventuell)
korrektion till teoretiskt minsta delmatt. Anvand detta bara om du &ar séker pa att det géar att
genomfdra.
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QArmering 3.1 Anvéndning 10

2123

2124

Bladdra

| I Férstssids  Cirl+Poln
4 Firegéende sida  Pglp
*  Masta sida PgDn
*  Sista sida Ctrl+PgDn
> Raderasida  Ctrl+Del
[l Infoga My sids Cirl+Ins

De fyra forsta alternativen anvands for att bladdra i ILF-férteckningen och ar sjalvférklarande. Det
gar att bladdra pa fyra olika satt: menyval, knappsats, tangentbord eller via flikbladdrarens lista

Forsta sida
Foregaende sida
Néasta sida

Sista sida

Radera sida
Raderar aktuell sida fran forteckningen. OBS! kan ej angras.

Infoga ny sida

Infogar en ny sida. Giltigt forteckningsnummer maste anges innan sidan laggs in, sortering sker i
bokstavsordning efter forteckningsnumret. Observera att det finns en del nya (fran version 3.0)
begransningar i valet av férteckningsnummer.

Fonster

| H SwverfUnder

B Sverlappa

Fonsterhanteringen utnyttjas om fler &n ett dokument &r dppet samtidigt. Observera att (pga vissa
brister i utvecklingsmiljon) fonstren inte hanteras exakt enligt Windows konvention.

Over/Under
Placerar aktuella dokumentfonster i en kolumn.

o Overlappa

Placerar dokumentfonstren sa att alla syns atminstone delvis.
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2.1.2.5 Verktyg

| Anpassa menyer mm. ..

Radie
Alternativ, ..

Bockningslista

@A

BzA typhlad. ..

e Anpassa menyer mm...
Andra utsendet pa menyer o knapprader s att det passar dig.

e Radie
Finrakna bockningsradie fér stdngen pa aktuell rad.

e Alternativ...
Anpassa snabbval och diverse andra funktioner.

e Bockningslista

Skapa en bockningslista av ingdende stanger..

e B2A typblad
Visa formularet med typbeskrivningar.

2.1.2.6 Hjalp

| Visa alla tilgéngliga stilsorter
& Hislp

om...

¢ Visa allatillgangliga stalsorter
Visar formuléar med tillgangliga stalsorter/dimensioner/vikter & minsta bockningsradie.

. Hj alp
Genvag till detta dokument.

e Om...
Visar info om programmet Q-armering.
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2.1.3

2.2
221

Blanketthuvud

For varje sida i foérteckningen anges objektsuppgifter i blanketthuvudet.

Faretag Objekt [ aturn Rev dat

KIAB [Betongbygget | [zo05.0503 | |
St Larsgatan 84 [Huskropp B | Uppdr it [12345 |
75311 LIPPSALA [Grundplan | Fag1lvt 3
018-692930 |H\ssgmpar | e 3
Utfaird av Granskad av Tillw ity Tillh typblad Farteckn nr Rev
5 R k33308 24 | [pm I ]

Foretagsuppgifterna tas fran alternativ-utskrifter, antingen texten eller logotypfil om sadan ar

angiven.

Falt som har vit bakgrund férs normalt till markbricka vid leverans till bygge.

Forteckningsnumret andras genom att klicka pa knappen intill.

Forteckna produkter
ILF

| Q-armering kallar vi all stdngarmering ILF (eg InLaggningsFardig armering = armering som
tillverkas pa verkstad) aven om det kanske inte ar helt korrekt. Alltsa, i detta program ar ILF
liktydigt med raka sténger, bockade stanger och stanger i fallande langder, som inte utgér del av

armeringsnat eller standardprodukt.

| forteckningsformularet for ILF kan ocksa standardprodukter fértecknas.
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G, Fundia Q-armering - [D:\QAnmering doks\Betongbyggnaden. XML ]

Arkiv Redigera Bladdra Fonster Werkbyg Hijalp
[ Myt Dﬂ‘ fppna ' Spara urval tillfil... & 5ting &F InnehdllUtskiifter ;.Dg; Irfoga frém fil @g; Foga in fidn kippbord
# Kipp ut F.opiera HE & BL Bockningslista -ﬂ Std-prod ﬁl}lper == Intervall Q_j Fritest 7 3
LER IS [ Infoga My sida
Ty | Litera | Stalsort | or [storTotat|@ | tangd [A] a [ b [ ¢ [ d [ e [ 7 | o [ x [ v [vls[t[u|R] Konstr del ~
» 101 B500BT 2/ 15| 3016 2000 PLATTA
| 2|A 102|B500BT 2| 15| 30[16] 2500
| 3B 103|B500ET 20 15| 30[12] 2500 B00| 1800 L 24
| 4B 104 |BSO0OET 2 15| 30[12] 2500 B00| 1800 Il 24
| 5
| B[C 105|BS00ET 4] 10| 40012 3650 800 22000 800 100
e 106|B500ET 4 10 40012 3480 800 2000 800 100
8
| 90 107 |BS00ET 25|16/ 1370 500) 900 B0 125
|10(E 105|B500ET 40012) 2310 800 600 &S00 L B0 B0 24
|11 [EX 109|BS00ET 251100 1730|L 400 464 700 L 350/ 45 135| 12
112
|13[F 110a|BS00ET B 10| B0[12] 2190 1500 /00 120 100
14| DIFF| /GR BB BB
| 15|F 110f 1860 1500 370 120 100
16|
17 ~
< ¥
Fiirteckringssidor ILF Mt Typer Faretag Objekt Dstum e dat
_ [Betorgbyoget | [2005-08-03 |
EB-01 H-01 AR
E-02 M-02 &L
B i . [Huskropp B | Lpper e 1235 |
B4 N0 undlq [Grundpian | Fagr (0 v
|Hissgmpar ‘ Farg2 v
Ltfidrd av Granzkad av Tillk ity Tillh typblad Firteckn hr Rev
[5d [Ra k33308 ) | [0 ]
Listor | Sidsumma || Detalidata | Betong
1(4) Andrad Klicka hér fér att visafddlia huvudtesxt

Foljande sidor beskriver hur olika typer av armering fortecknas i Q-armering. Har &r nagra tips om
hur fértecknandet kan géras snabbare:

e Kopiering av data vid ny sida
Nar en ny sida laggs till, kan falt fran foregaende sidas huvud, kopieras till denna. |
VERKTYG>ALTERNATIV>KOPIERA MM kan anvéndaren sjalv valja vilka falt som skall
kopieras.

e Kopiering av ovanforliggande kolumndata
Om samma faltdata skall skrivas i en cell som aterfinns i cellen direkt ovan denna, kan den
kopieras direkt. Anvand [Enter] for att kopiera. Om [Enter] anses olampligt att anvanda kan i

stallet [F12] valjas som kopieringsknapp. Andra detta i VERKTYG>ALTERNATIV>KOPIERA
MM.

e Snabbval via "Kortnummer"
Faltdata som aterkommer ofta, t ex en viss stalsort, kan tilldelas en siffra som kortnummer for
att snabbare kunna inmatas. Tilldelningen goérs av anvandaren och utférs kolumnvis, dvs
samma korthnummer kan ha olika betydelser i olika kolumner. Ange kortnummer i
VERKTYG>ALTERNATIV>SNABBVAL

o Oppna/Las kolumner
Eftersom armeringsjarn av olika typer utnyttjar olika antal kolumner, ar det onédigt att alltid stega
fram i alla kolumner. Genom att ange vilka kolumner som skall utnyttjas beroende p& vad som
ar angivet i TYP-kolumnen kan tid sparas. Detta ar forinstallt fér standardtyperna och anpassas
aven automatiskt for egna typer, sa det ar sallan man behover andra detta sjalv. Installningar
gors i VERKTYG>ALTERNATIV>OPPNA KOLUMNER
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e FOr in tidigare angivet jarn
Nar ett litteranr skrivs in som tidigare &r infort, "poppar" utseendet pa det tidigare angivna jarnet
upp i en ruta ovanfor eller nedanfor aktuell rad. Vill du att samma data skall féras in pa den
aktuella raden, trycker du [Enter]. Vill du inte fora in dess data, trycker du pa [Esc]

2.2.1.1 Raka stanger

Raka stanger kan fortecknas pa tva satt, med och utan littera.

A 101 | BSO0BT 10012 &000
E BSOOET 2016 4000
(]

Om typbeteckning anvands (A), kan stangen forses med andkrok och aven goras intervallklippt.

2.2.1.2 Fallande langder

Fallande lander, dvs en bunt med sammanlagd langd angiven, fértecknas med typbeteckningen
FL. Med denna beteckning tolkar programmet véardet i faltet klipplangd som en meterlangd. Ett "m"
laggs till for att klargora detta.

14
IFL 110/ BEO0BT 1112 700m
15

Observera att antal poster maste anges, vilket i de flesta fall &ar ett. Stalleverantérerna levererar
vanligtvis sddana poster i 12m langder.

2.2.1.3 Bockade stanger

Det viktigaste nar man skriver in bockade stanger ar att bérja med typbeteckningen, denna styr
vilka kolumner som blir redigerbara.

C 301|Ba00BT 10012| 1740|L | 500] GO0 500 L 100

‘

Anvand de typer som redovisas i typblad 2A eller egendefinierade.

e Bockningsradie kan anges/beraknas pa foljande satt:

1. Skriv in 6nskad radie direkt.

2. Skriv 'b' for att fa bockningsradien for byglar.

3.  Skriv' * ' eller 'bbk' for att fa radien beraknad enl BBK med de betongparametrar som ar
angivna pa sidan och bockningsvinkel = 180 greder.
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4.  Skriv '+ eller '?' for att finrdkna pa radien, med installbara parametrar.

Programmet fargkodar raden beroende pa hur radien ar angiven, detta visas ocksa i fliken
detalidata. Vid eventuella &ndringar anpassas radien efter hur den &r angiven fran boérjan. Okas
dimensionen péa en bygel, satts automatiskt bygelradien for den storre dimensionen.

e Bockning pa plats (BPP)
Nar nagot eller nagra delmatt skall bockas pa plats, lagger man till ett A till typbeteckningen.
Dessutom anges vilka delmatt som det galler (i exemplet nedan finns dock inget alternativ).
Observera att BA-typen dppnar upp tva extra kolumner just for att att féra in vilka delmatt som
avses. Har kan man med fordel skriva 'a’ i c-kolumnen vilket via snabbvals-funktionen tolkas om
till 'BPP a+b'.

10
EIA 302 BSOOBT 2514 1810 1200 5000 BPP|  a+h L 24

Grafiken ritar stangen som den ser ute efter tillverkning pa verkstad dvs utan bockningen.

Bockade stanger kan aven utféras som Intervallklippta.
2.2.1.4 Intervallklippning

En byggnadsdel kan vara utformad sa att stingerna som skall placeras ut inte far samma langd
utan avkortas gradvis i ena riktningen. Ett exempel pa detta ar plattarmering i en triangelformad
platta. Ar férkortningen linjar anvands med fordel intervallklippta stanger, s& behéver inte varje
enskild stang fortecknas. Tre fria rader kravs i forteckningen.

Gor sa har:
Anvand en forteckningsrad for att skriva in stdngens utseende i ena anden pa utbredningen.

I
v E
15

102a | BSOOET ) 11| 5512 5440 5000|500 100

(1]

Klicka sedan pa knappen "Intervall* (eller anvand menyn).

@Llper == It all Q_ﬂ Eritest

Detta ger foljande inmatningsformular:
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Q! Intervallklippning
Typ Littera  Stalsort @ Klipplangd &1 a b 42 R
|E [liza [e500BT [iz | 5440 | [ [0 [0 | |:|
DIFF-MATT | | | |
AVSLUTNINGSSTANG | | [pooo Jso ]
(%) Diff /Sténg O Diff/Grupp  Grupper
5 =l
Sténger/Grupp Fundia Armering AB
R Rekommenderar:
Totalt

Arvand inte far smA differensar,
=1 klipplangdsskillnad bor wara minst
50-100 mrm (stdrre vid grdwvre
dimension) och delmAttsskillnad minst
30-50

[Ex: 3 grupper med 5 stanger]

ok | [ avbw

Pa raden for "avslutningsstang" andras till matten som galler i andra d&nden pa utbredningen
Valj ocksa om differenserna skall raknas per grupp eller per styck (se figur for forklaring)

o Intervallklippning

Typ Litkera  Stalzart B Elipplingd A1 a b
|B |1D2a |BEDEIBT |12 | |544n | | |5IZIIZIIII |5|Jn |
DIFF-MATT |

AVSLUTHINGSSTANG | |4EIEII:I

D]

(2 Diff/Stan (¥ Diff/Grupp I Grupper
B =]
—_— Stanger/Grupp Fundia Armering AB
— O Rekommenderar:
Tatalt

Anvand inte for sma differanser,

55 = klipplangdsskillnad borwara minst
E0-100 rmm (starre wid growvre
dimension) och delmatsskillnad minst
30-50 rmim

[Ex: 3 arupper med & stanger]

I (L4 ] [ &bt ]
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Klicka pa OK, sa fors uppgifterna in pa forteckningssidan. Om Automatisk Litterauppdatering ar
vald, skriver programmet in ratt tillaggsbokstav aven pa slutraden.

102a|BSO0ET | 5 11] 55/12] 5440 50000 500 100
DIFF| /GR 250 250
102e 4440 4000, 500 100

Det gar ocksa att ange motsvarande uppgifter direkt pa forteckningssidan.

2.2.1.5 Gangade stanger

Stanger som skall gdngas med eller utan montage av Lenton skarvhylsor fértecknas genom att
lagga "LG" till bockningstypen.

Typ | Littera | Stalsort

ALG]

oy

Nar detta skrivits in och man gar vidare till nasta kolumn, kommer féljande ruta upp pa skarmen:
[ Higer &nde gangad [Enter] = Acceptera [E zc] = Awbiyt
Kryssa i om vanster eller hoger ande skall gangas (eller bada). Saknar betydelse for A-typ men
desto viktigare for dvriga typer.

Beroende pa vad som ar kryssat, visas dialogboxar dar man kan valja eventuellt montage pa den
gangade anden. Om inget montage véljs levereras stangen med plastskydd pa gangan.

Wanster ande gangad  Montage |[EREELEEIGE o [ Higer &nde gangad [Enter] = Acceptera [E sc] = &vbigt

Tryck pa [Enter] eller klicka pa texten [enter] i gula rutan for att acceptera.

] - - L) U Ny 2108 F % 1 1ausia saa

Typ | Littera | Stilsort | Gr |SuGr|Total| @ | Langd[A| a | b | ¢ | o | e | 1t | o |A]

1
v LG [ G P14
3

Komplettera sedan med 6vriga data for stangen.

Typ | Littera | Stdisort | or |sucr|Total| @ [tangd [A4] a | 0 | ¢ | o | e | 7 | g |A] «x

ALG 101 B500BT 25012 ¥00|G| 700 F14

wf7 |~

Vill man foérteckna Lenton-hylsor som ej skall vara monterade goérs detta via standardprodukter.

2.2.1.6 Egnatyper

Om det gér att anvanda sig av de standardiserade bockningstyperna, &r detta att foredra. Aven om
tva sadana kombineras ar det formodligen mer ekonomiskt &n att skapa egen-definierade typer.
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Programmet ger dock mgjlighet att, inom vissa granser, skapa egna typer som kan anvandas pa
samma sétt som A,B,C,...-typerna. Nar man skapar en typ blir den knuten till det aktuella objektet.
Egendefinierade typer anvander sig av beteckningarna AB,AC,...,AT. Saledes kan upp till 20 olika
typer anvandas pa ett objekt. Endast typer bockade i ett plan kan definieras. For att fa hjalp med
Klipplangdsberakning kan dock en "fiktiv" plan typ definieras som innehaller samma bockningar
som den onskade i tva plan.

Tidigare definierade typer visas i listan, for att skapa en ny eller kontrollera en befintlig klickar man
pa denna eller anvander sig av knappraden/menyn.

Std-prod L2 Fuper ?1ntewall
5 ssves B g

Formularet nedan blir da aktivt.
Bladdra i listan for att visa utseende pa typen grafiskt.
Klicka pa figuren om en ritning 6nskas.

o Egendefinierad typ Q@@

W Lodrdtt Aot

Flytta jarn A P

w

For att lagga till en typ, klicka pa NY och valj beteckning av aterstdende lediga. formularet utvidgas
nu sa att definitionsdelen blir synlig.
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Q! Egendefinierad typ

AB Lodratt  Waagratt
Tup
AL Fhttaign = P AD Definiion

Tips:
Vilj delmatt (endast a eller x kan viljas nu)

e Definition av typ
nar definitionen startas finns tva alternativ, antingen borjar man med delnattet 'a’ eller ocksa
véljs den fardiga typen med den stora knappen nederst. Den fardiga typen innehéller en
radiebockning i kombination med tva rakdelar, en pa verdera sida. Det har ansetts for
komplicerat att kombinera denna typ av radiebockning med andra bockningar vilket &r
anledningen till denna sarbehandling.
Om 'a’ valjs, kommer typen att definieras av en serie delmatt (‘a’,'b',...'g") och vinklar ('v','s','t
eller 'u) + eventuellt 180 graders radiebock ('y"). Fran den andra bockningsvinkeln maste
bockriktning i forhallande till foregdende vinkel valjas.

a! Egendefinierad typ

AB Lodrdte  Vagriit: T
Yp
Ak Fittaigm = 33 AD Defirition

-

a
v s t u v
. b
iy s-motsatt <
- c
t-motsatt <
d

o 0K

Tips:

Valj efterfoljande vinkelly eller OK om fardig

Nar ett delmétt ar angivet som senaste parameter, ritas bild av typen och det blir mgjligt att spara
typen (OK).
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2217

2.2.1.8

2.2.19

Hantering av litteranummer

QArmering ger fri anvandning av literanummer, samma litteranummer kan anvandas till flera olika
jarn. Det gar ocksa bra att anvanda bokstaver i st f eller i kombination med siffror.

Nar intervalljarn eller andra jarn med tillaggsbokstaver skall fortecknas, ar det viktigt att ocksa
ange tillaggsbokstaven.

Om snabbvalet '+=AUTO' &ar angivet for kolumnen "Littera" far du féljande automatik:

- Ett litteranummer skrivs in i kolumnen. Detta &r talet som kommer efter det senast inslagna
litteranumret. Har du skrivit 105 pa raden ovan far du 106 pa denna rad. Har du skrivit 108g, far du
108h. 005 ger 006 osv

Berékning bockningsradie

Nar programmet beréknar bockningsradie enligt BBK, ansatts max bockningsvinkel = 180 grader.
Formeln fér berékningen visas i figuren nedan.

Bockningsradie E|
@ |12 %:]
= fst gg. 1 (¢
fyk::m = R= @ (0.028 05 iy (& +05))

fotkpd |17 (5
BI® 5 15 < £ = 35
/B a5 [ ' @ '

[¥] Wi ndmast higre stdradie B= BDCkningSVinkEl fSt = fyk {1.15

Rezultat c= TaCk5k|kt fCt = fctk .IPI 5
100

[ ok | [ b

Nar behovet uppstar att minimera en bockningsradie, kan man finrakna genom att antingen skriva
*+' eller '?" i radiekolumnen och fora in de precisa varden som skall gélla i ovanstaende formular.
Om det utrdknade véardet accepteras via OK, fors det in pa raden ej som berdknad utan som
skriven. Dvs den korrigeras inte om t ex dimension andras pa raden.

Se aven fargkoder och betong.

Bockningslista

Bockningslistan &r ett hjalpmedel for att dels fa en 6verblick Gver fortecknade stanger, dels for att
hamta sténger till forteckningen.

Den som &r van att anvanda bockningslistan i programmet QSPEC, skall veta att denna INTE
fungerar pa samma sétt.
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2.2.2

it | Bl Bockuingslista | 4
40

Nar funktionen aktiveras via meny eller knapptryck, gar programmet igenom de sidor som
forteckningen for tillfallet bestar av. Alla godkéanda (ej rdcdmarkerade) stanger laggs in i listan och
visas pd skarmen. Listan uppdateras inte forran den stangs ner och ater aktiveras.

Listan kan sorteras pa ett flertal satt enl nedan.

¢ Bockningslista

Sortera
[ &ltid Gverst O Typ O Dimension () TvpdStalsort/Dimension
- ) Littera () Langd (T up/Stalsor/Dimension/L anogd
l Infoga l l Sténg ] () Stélzorn () Stalsort/DimensiondTvp () Stlsort/Dimension/T vp/Lanad
T...| Littera Stilsort | D.. | Langd | 2 a b @ d e f g & ® y W T t u R |
EX 109 BEOOET 10 1730 L 400 464 700 L /0 45 13 12
H 203 BROCBT 10 2220 300 500 273 500 700 200 7 dh 20100
u] 211 BROCBT 10 466N 300 ) 200
7} 212 BEOOET 10 2200 2200 1200
R 213 BROCBT 10 230 500 9a3 345 500 300 12
W 304 BEOOET 10 2880 a00 500 330 E00 B00 300 0 120 12
AB 20 BROCBT 12 2930 M. 1200 E0O 900 L 250 90 24
B 103 BROCBT 12 2500 EO0 1800 L 24
B 104 BEOOET 12 2500 EO0 1800 M. 24
[ 106 BROCBT 12 3480 800 2000 200 100
[ 105 BROCBT 12 3620 800 2200 200 100
E 108 BROCBT 12 230 a00 EO0 a0n L B0 B0 24
F 110a BROCBT 12 2190 1500 700 120 100
F 1108 12 1860 1500 370 120 100
G 202 BROCBT 12 2170 EO0 E97 900 350 45 30 24
L 206 BROCBT 12 2700 L 400 500 400 700 200 a00 24
&l 208 BEOOET 12 3450 =] g0 455 400 485 400 500 L 400 400 30 &0 B0 30 100
S 214 BROCBT 12 2300 L 900 900 L 400
SH 215 BROCBT 12 4880 1200 300 1500 1800 180 24
SR il BROCBT 12 2140 500 500 500 500 300 45 24
T a0 BROCBT 12 2330 400 900 300 450 400 32
1] 302 BEOOET 12 2330 L 300 180 400 L GO0 E00 34 e 24 ¥

Genom att antingen dubbelklicka eller klicka pa [infoga]-knappen, hamtas aktuell rad till
forteckningen. Vill man anvénda bockningslistan pa detta satt rekommenderas att kryssa rutan
"Alltid Overst" for att halla bockningslistan synlig.

Observera att man kan generera bockningslistan i ett objekt och sedan ga over till ett annat (utan
att stinga bockningslistan) och plocka in sténger aven dar.

Utskrift av bockningslistan goérs via utskriftsfunktionen i ijnnehdll-sammandrag.

Standardprodukter

Infoga en standardprodukt genom att placera markoren pé en ledig rad i ILF-forteckningen. Klicka
darefter pd symbolen for std-produkter i knappraderna (eller valj i menyn)

HE Mat ﬂ _S_f-prcud @Llper
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2.2.3

f x|

Lagernat Mpsh0o0 | |Lagerorda nat F381560, F39160, FE10160 &FS12150
Lagerspecialnat Mps500

id armering med fingerskarsade natvinner man flera fordelar,

Yagognat Mpshio namligen

Skarvnat Mpshon - endast 2 lager av stanger

Bockstad L=2400 *1 |- minimering av armeringsmangden (ofta ca 102 mindre wiki)

- armeringen pa rat plats, d v s pd exakt effektiv hdjd och med

| faraskrivet tackskikt

Egg] gg Eggggigjgg; l—;gguedr gj:;;t;mh;t {mindre rigk for "rAtthon" pa grund s farre

Egg] gg Eggggigigg; -wid dubbelarmerad platta hamnar @K—armeringen ocksd pé

FS10150 (5300x2450) r&it plats pé grund aw att UK-armearingen ar jamn

FE12150 (5850x2400)

Lank till produkten p&

Fundia Armering AB's
hemsida
OK || Avbnt

Valj produkt i listorna och klicka p& OK. Observera lanken till Fundias hemsida dar mer info kan
fas.

MPs500 1oal 7 FSY1E O (59 00x24 507 F| inger| skarv) ade n & t

Komplettera med antal, sa ar raden klar.

Armeringsnat

Plana armeringsnat kan fortecknas i Q-armering.
Anvand i férsta hand standardnat som fértecknas i ILF-férteckningen som standardprodukt.

Upfyller inte standardnéaten de krav som stélls, anvands specialnat, som kan utformas med ganska
stor frihet.
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2231

2.2.3.2

Standardnét

Standardnat ar oftast mer ekonomiska att anvanda och har kortare leveranstid an specialnat.
Anvand ILF-férteckningen och forteckna naten som standardprodukt.

Specialnat

Formularet for att forteckna specialnéat aktiveras antingen via listor i flikbladdraren eller via
meny/knappval.

Klicka har om det ar forsta gangen ett nat skall fortecknas i ett objekt.

Ql Armeringsnit

Antd NatNr  Tol  Viktndtka  Viktfypka — [ Nols@iNa ] (Skiv ot blankelt] Hg;
EE 2 v 4393 16476 __na — (Mollstall Blarkett] [ Skiv tining | 2 R
Stalsort Langd a n 2 n 3 n 2 n 2 shfnat kg/ndt  Konetr.del/dnm Rew |M-04
HPs500 5000 m 11 HE 21 | a| 156
Lings 1 [l keck [ = 5|
P00 [ENE fz FE f22 ?| 1.2
s 2 Clkiok | 1?5| ‘ 175
MP=R00 2150 8 faz 31 2B 150 1 f42 27| 2293
s Clkok [ 28] &m0 500] 125
B0 26150 500
g p——
Natkontroll
Z 3 .
= =™ Maitet werkar
- vara DK!
& . 4050 7S —
5000 [ . .
Lista Sarter/Dim
Stalsort Dim TOTm TOT kg Riekn Dbiekt Cistum R dat
MPsBO0 8 41712 | 16476 e 2 | [2005-08-09 |
* [Huskropp B | gk o (12345 |
undlq_ | | Firg 1 Orange “
| | a2 *
16476 Utfiird av Granskad av Tillk ritry Tillh typhlad Fiteckn nr Rev
2 & LT | pod [

Formularet har vissa delar gemensamt med ILF-férteckningen. For varje nat laggs en ny sida upp
som ges forteckningsnummer pd samma satt som i ILF-motsvarigheten. Blanketthuvudet &r
identiskt med ILF-férteckningens.

Blanketten har andrats i forhallande till B2A-standarden genom att endast ett nat fortecknas pa
varje sida mot tidigare upp till tre. Utrymmet déar nat 2 och 3 tidigare fértecknades utnyttjas nu i
stéllet till att visa en ritning av natet. Ytterligare en nyhet ar att andkrokar kan anges for att
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underlatta forteckning av vaggnat.
Formularet innehaller relativt manga falt.

Vi tar det en del i taget:

Overst Anges antal nat, littera (max 4 tecken) och toleransklass.
Ankal &N Tol  Vikinatkg  Vikbiyp kg [ Molstall Nat_| [Skiiv ut blankett]

EEE 2 v 4393] 16475 [Nolistal Blarkett ] [ Skiiv ut riting |
Toleransklass 1 | 2 | 3
Langd och +-20 mm +-10 mm +-5 mm
bredd

SNABBNAT ger ett formular for forenklad geometrisk inmatning av enklare nat. NOLLSTALL NAT
blankar alla falt som beror natet. NOLLSTALL BLANKETT blankar hela formuléret. Enskild
blankett kan skrivas ut via SKRIV UT BLANKETT. Om ritningen som skrivs ut pa blanketten blir
svarlaslig, kan en store utskrift med bara ritningen géras med SKRIV UT RITNING. Knappen
langst till hoger aktiverar ett formuldr som visar mattens placering pa ett nat.

Stélsort Langd @ n 3 n T n 3 n T stinat  kgfnat  Konstrdelddnm Rew
|NPsSDD | 5000| 8| f11 HIEL 21 | 8| 15.8

Léngs 1 [ Krok | = =

|NPsSDD | 4050| s| iz 6] 300 22 ?| 11.2

Leigs 2 Ok | 179 [ 17

|NPSEDD | 2150| 8| 2z 1 [ 2] 180 M1 M2 2?| 2293

Twdh [ Krck | 25| 600 5nn| 125

Nedanfor topp-panelen finns falten for beskrivning av natets ingaende delar.

Stalsort och dimension kan valjas i meny genom att hogerklicka pa respektive falt, valen ar
beroende av vad som skrivits i det andra faltet.

Ovriga falt skrivs in manuellt om inte snabbnétsfunktionen anvands. Vita & ljusbla falt ar
redigerbara, gra beraknas av programmet.

Alla nat maste ha Langstrad 1 och Tvartrad ifyllda, Langstrad 2 ar valfri. For var och en av de
ingadende stangerna anges inbordes delningsavstand och avstand till korsliggande stangers andar.
Falten fXX forklars pa natskissen. n- och s-falten anges i par och anger antal delningar n med
delningsavsténd s. Atta sddana par kan anges, men om detta blir otillréckligt vid t ex varannat matt
ar 150 och varannat ar 100 kan upprepningsskrivning anvandas.

fn i il & il i fn =
f11 1 1mal 1 160 <2 E=H] f21
&0 50

Skriv forst in de tva forsta paren, i tredje paret anges via '<' att de tva foregaende paren skall
upprepas och sedan via 'x' att detta skall géras 8 ggr.

| mitten pa formularet visas en ritning (om mdjligt) av natet. Denna uppdateras automatiskt sa fort
nagot andras.
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B0 28x150 =

14x150
2150

2] £7% 4050 375 —

| 5000 ' i

Langsstang 1 ritas med bla farg, Langsstang 2 med réd och Tvarstdng med gron farg.

Langst ner pa formularet ar blanketthuvudet som &r en direkt motsvarighet pa ILF-férteckningens.

Stalsort Oim TOTm TOT kg

Fiiretag Obijgkt Datum Fiev dat
MPsE00 8 41712 16476 |Bet0ngb}lggeﬂ | |2DD§-DB-DS | |
. [Huskropp B | Lippdr e [123%5 |
fundia| | N —
| | Fang 2 ~
16476 Utfard & Granskad av Tillh it Tillh bypblad Fiirteckn rr Flev
[sd R k36101 Za | [M-03 ICO ]

| den hogra delen pé formuléret finns den bladdringsbara listan med ingdende natforteckningar.
NYTT NAT ger en ny post i listan och RADERA NAT tar bort den markerade.

Ett "stoppljus" signalerar status pa det aktuella natet vad galler producerbarhet:

e Gront ljus
Programmet har inte upptackt nagra fel pa natet och det bor vara mojligt att producera. Ingen
garanti lAmnas dock for detta.

e Gult ljus
Programmet har upptackt problem, som kan géra det omdjligt att.tillverka natet. Information om
felets art kan presenteras.

e ROtt ljus
Natbeskrivningen ar inte komplett eller har sddana fel att det definitivt inte kan tillverkas.
Information om felets art kan presenteras.
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Natkontroll

Matet verkar
vara OKI!

Lista Sorter/Dim

Bbiyt

0K

Undersok tillgangliga stalsorter med LISTA SORTER/DIM.
Klicka p& OK for att permanenta andringar.
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2.2.3.2.1 Forsta gangen

Om inget nat ar fortecknat, visas ett tomt natformular.

Ql krmeringsnat

Myt Wt
] Radera Nat

Natkontroll

=
o
Bl
B

ofullstandigt
angivet eller &r
EJ
tillverkningsbart!

ter info

Lizta S orter/Dim

Daturn Rev dat

| | | | |

- | | Uppdr nrl |

fundial | ot 5
| | Férg 2 4‘\; Avbrypt

stdlsart Oim  TOTm TOT ks .
g Faretag Objekt

Utfiird av Granskad av Tillk ritry Tillh typblad Farteckn nr Rev
[ [ | Mo ILaC] o
Klicka pa
| hownat
| Ei
I L 1

och ange forteckningsnummer:
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x]

Firteckningsnummer,

M-01
|lpptagna: "Mumret'' maste
A1 barja med bokstay
eller
underztiyk ningsstrect

och faljas av zAdana
tecken eller ziffrar,
punkt eller
bindezstreck, max 15
tkn

abt | | ok |

Déarefter kan natdata borja fyllas i. Anvand géarna snabbnétsfunktionen foér detta.

Ql krmeringsnat

Antal  NEtNr Tol  Vikifndtkg  Wiktitypka [ Motz [[Skiv ut blankett
| D| \‘ "| \ [MNollstall Blankett ] [ Skiiv ut ritning |
Stalsort Langd a n 3 n 3 n 3 n 3 stinat kg/nat  Konstr.del/dnm Fev
[ [ 909 il 2 ]
Lings 1 Clkiok | |
of o nz f22 |
Lings 2 Ol keok | | \
o 0 @ om M2 |
Teear [ Krak | | ‘
T
Natet ar
ofullstandigt
angivet eller &r
EJ
tillverkningsbart!
stdlsart Oim  TOTm TOT kg Fetem Objekt Datum Few dat
| | | | |
fundial| | e |
— | | ra'.g1| V|
| | Fag 2 v_| __Avbryl
Utfiird av Granskad av Tillk ritry Tillh typblad Farteckn nr Rev
| | | o 0]
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2.2.3.2.2 Snabbnat

Om natet inte innehaller varierande delningar, ar det bekvamare att anvanda snabbnatsfunktionen
an att mata in delningarna manuellt. | formularet anges yttermétten och delningsavstanden i en
figur.

Nar snabbnatsfunktionen aktiveras fran ett befintligt nat, forsoker programmet anpassa
blankettdata fran detta néat till snabbnétsfunktionen. Om detta misslyckas (vid t ex ett nat som
innehaller fler &n ett delningsavstand) ges ett meddelade om detta och andra data visas i stéllet.

Q Snabbnat EI@|E|
Stalzort Drimn “itermdtt mn =
NPsEOD w8 3] o
P [_pint_ ]
NP0 w8 3] =

Tp Typ2

33x150

(]
fen
[¥]

Delning
0. B
- ;oL oy
=] |
L —— - - a1 [
o = &
Utstick. | | -
a0 E:i 1
[
. — 3 Z i
Utztick Delning
25 [:] 180 E:i
[ Anae antal delningar manuelt 5000

[ bt [ ok ]

Det finns tva varianter av snabbnét, den ena hanterar nat med endast en typ av langstrad. Den
andra hanterar tva olika langstradar.

| den gemansamma delen anges stalsort och dimension samt langd och bredd p& natet.
Natfiguren till hoger uppdateras efter varje andring, klicka pd OK for att fora in uppgifterna i
férteckningen.
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Top || Twp 2

Antal delningar

[
Drelning
|
150 [4]
L_ . LE -
- I -
Ibstick
[
=0 = .
[
Ulttick, Dening  Antal delningar

= 150 [alfzz la
[v] | [v1| [v]

Ange antal delningar manuellt

e Typ 1 (en langstrad)
Ange matt for utstick samt delningsmétt for langs resp tvartrad. Valfritt kan valjas antal
delningar, annars fyller programmet ut s manga som far plats.
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Twp 1 HH—| Twpl

Differenz & Differenz B
RS

1 []
1] ']
Drelning ’l s ’I
180 2
— Al [ J—
_ — _
[Ikzhick,
E i3 .
[
Ltstick Delning  Antal delningar
B0 [y [y L
[*] ElEIEE

Differens & =10

Differens & Pogitie, Differens B: Megativ

e Typ 2 (tva langstradar)
Ange matt for utstick samt delningsmatt for langs resp tvartradd. Ange antal delningar for
tvartraden. Langstradarna sprids ut s manga som far plats.

2.2.3.2.3 Natskiss

Klicka pa knappen uppe till hbger pa natformularet.
| —
Lt ritring | %

Natskissen visar vilka matt de olika falten representerar.
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& Armeringsndt g@@
NATSKISS

langsstang 1

B 1| f22 A
21 $ .

—t langsstang2 44—

VP
2 f11T f12’|v f42

natlangd
# 7

» natbredd L

2.2.4 Fritext

Det gar att skriva in text som inte har ndgon annan uppgift an att informera mottagaren om nagot.
Detta gors i ILF-forteckningen via FRITEXT-funktionen.

— - -
T Interval %_3! et iy

Upp till 50 tecken kan anvandas per rad.
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& Fritext

Text:

W alfri infarmation zom &) tolkasz av programmet ...

Axebryt ] [ (] Antal tecken: 49 [max = 50]

Texten skrivs "fult" i tabellen men snyggas till vid utskrift pa papper.

n Yalfr| iinflormat| ion s| om ej|  tolk| as av progr amrne

2.3  Dokumenthantering

2.3.1 Infoga sidor fran annat dokument

skrifter % Infm frén fil | Bl Foge

For Q-armering ar forteckningsnummer unika, dvs det far inte finnas tva sidor med samma
forteckningsnummer i ett objekt. Detta gor att forsiktighet kravs nar man infogar sidor frén ett
objekt till ett annat. Infogningen gors i flera steg for att sékerstélla att sidor skrivs éver av misstag. |
forsta steget bestammer man vilken fil som skall fogas in och sedan vilka sidor fr&n denna som
skall hamtas.
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@ Infoga sidor, steg 1

Befintliga farteckningstiummer - ) - o
AT Mya farteckningsnummer Itezlutna forteckningszidor
B-01 M-03
B-02 H-04
B-03
B-04
M-01
M-02
tarkera den zidasde zidor du will D eszza farteckningzzidor kommer
utezluta frdn infogringen och ine att infogaz. For att andra:
klicka sedan pa [Uteslut] . minst tarkera ach klicka pd [Aterstal]
en sida maste finnaz i listan far att
g4 vidare.
Arvbryt ] ’ Masta »»

Nar forteckningsnumren &r valda gar man vidare till att hantera eventuella dublettnummer.
Programmet visar vilka dubletter som finns och man maste valja om man skall andra numret pa
sidan i den tillkommande férteckningen eller skriva éver den befintliga sidan med samma nummer.
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Q@ Infoga nya sidor

Befintliga foreckningsnummer

A-01

[ ok

Iya farteckningsnurmnmer

Aterstl

Dverskrivringar

Bngra

Detta ar alla farteckningznumren i
den tillkkommande filen

|| avbyt |

Forteckningana med desza rr
kommer att skriva dver
motsvarande sida i befintlig
farteckning

Dubletter

Skriv ower

findra
Mkt nummer

Har numren pa de
farteckningzsiodar zam
farekommer bade i befintlig
farteckning och tillkommande.
Listan maste tommas genom
att walia "Skriv ower' eller gora
namnbyte.

Om de tillkommande sidorna innehaller ogiltiga forteckningsnummer, korrigerar programmet

dessa sa de blir giltiga.

© 2005 Fundia Armering AB/KI AB




QArmering 3.1

Anvandning 36

2.3.2

Q! Infoga sidor, steg 2

Mya farteckningznummer F.ormgerade forteckningznummer
.00 _1-0Mm

1:002 _1-o02

1.003 _1-003
Liztan wizar urzprungliga numren Liztan wigar de
p& de farteckningar zorm &r pd forteckningznummer som kommer
vag att infogas. att ergatta ogiliga

farteckningsnummer.
Bxebryt ] ’ Masta »»

Spara urval av dokument till fil

Né&r ett antal sidor, men inte alla, i en férteckning skall skickas till t ex armeringsleverantor &ar det
l[ampligt att plocka ut just dessa och gora ett separat dokument. Anvand funktionen SPARA

URVAL TILL FIL.

1ara | Spara urI tllfil... | &

Valj ingaende sidor...
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¢ Spara urval av sidor som...

vaiala |1

rvertera val

B-02

...sedan filnamn...

Spara som

Spara [ |

I Qamerning doks

Senast anvanda
dokurment

©
Sknvbard

v
%

B

Mina dokurment

Betanghyggnaden.HML

Betunghuset.XML

8

Den har datarm

Filnarnn: | | Jrvale

Filfarmat: | QARMERIMG HML-fil [".#=ML)

...s& &r det klart sedan. Du &r kvar i aktuellt objekt och méaste Oppna det sparade om du vill

redigera i det.
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2.3.3 Innehdll - sammandrag

Vid behov att géra utskrifter antingen pa skrivare eller som PDF-fil, och/eller nar man vill fa en
overblick 6ver forteckningen anvands funktionen innehall/utskrifter.
Nederst pa sidan finns lankar till sidor som visar hur respektive dokument ser ut i utskriven form.

Klicka pa knappen i knappraden eller anvand menyvalet.

ing lnnehéﬂ_tskrifter L. |,

Valj ut de sidor som skall inga i utskriften/sammandraget. Anvand CTRL+KLICK for att valja
enskilda sidor, SHIFT+KLICK for att vélja en serie.

< Sammanstall sidor... |Z| |E| E|

W&l alla ] [ Invertera wal l

Programmet gor nu en sammanrakning av innehallet och presenterar det pa foljande satt. En flik
for vardera innehallsforteckning, ILF-sammandrag, sammandrag standardprodukter och en for
sammandrag specialnat.
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gl Innehall/Sammandrag g@ El

Férteckning Typ CObjektrad 2 Obijektrad 3 Obijektrad 4 katsida Tillhér ritrir
1 |B-01 ILF | Huskropp B arundplan Hissgropar 72 K33:306
Z |B-02 ILF | Huskropp B Grundplan 8051 | K33:306
3 |B-03 ILF | Huskropp B Grundplan 2039 | K33:306
4 | B-04 ILF | Huskropp B Grundplan 1345 K33:306
5 | M-01 MAT | Huskropp B 2779 | K36.101
& |n-0z MET | Huskropp B 1536 | K36.101
7 | N-03 MAT | Huskropp B 16476  K36.101
8 |n-04 MAT | Huskropp B 3035 | K36.101
< b

Innekdll | Sammandrag ILF | Sammandrag Standardprodukter | Sammandrag S pecialnat

Utskniftzalternativ

Innehallsfarteckning [1] Ctall siitel dgar] M arkning av [nnehal/S ammandrag

utzkriften:
Sammandrag [2] )
Typblad (1] 16 Objekt: |Betangbyaget

Egna typer [2] Anzvang: Datur; | 2006-09-19
Valda sidor (8]

| fliken for innehall, redovisas varje sida i forteckningen med en rad. Ett urval av blanketthuvudets
falt finns med samt uppgift om det ar nat eller ILF och ett viktsammandrag.

Utzkriftzalternativ

Innehallsfarteckning (1] l;tke:litnzr:'lt:al gl M &tking av lnnehall/S ammandrag POF
Sammandrag [2) |

Tobled (1] 16 Objekt: [Betongbyaget
Egna typer [2) Angvana: Datur: | 2008-0919  »
Valda sidor (5]

2

Nedre delen pa formularet visar alternativen for utskrift. Valj vad som skall ing& i utskriften och gor
dedan utskrift antingen till skrivare eller en PDF-fil. Vid utskrift till PDF, samlas alla valda dokument
i enfil.

Tre falt kan redigeras for utskrifterna av Innehall/Sammandrag och Typblad.

Objekt och ansvarig hamtas som forval fran forsta forteckningssida i sammandraget.

Hur utskriften fortgar visas i raden langst ner.
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STALSORT | DIM LANGD m MASS5A kg Y. BOCKAT
1| BROOBT a 107 42 42
2| B5OOBT 10 525 324 324
3| BROOBT 12 3353 3815 3815
4 | B5OOBT 14 71 86 86
A | BROOBT 16 169 267 A4
B | KeBOOST 12 28 27 27
TOTALT 4261 4048
Dilkd 1 2 3 4 £ TOTAL
8 42 42
10 27 21 a1 36 325
12 24 1107 825 17 887 £5 3542
14 A3 27 a5
16 .| 54
TaTt 295 1133 334 E23 333 1m 4043
ANDKROKAR - A, N, M, L &% INGAR EJ AMTAL
KROK MED SAkMA RADIE SOM HUWUDRADIE 335
KROK MED AIKANDE RADIE 25

Inniekall Sammandrag ILF | Sammandrag Standardpradukter | Sammandrag Specialnat

I ILF-sammandraget redovisas vikter fordelade pa stalsorter och dimensioner. Fo6r bockade
stanger gors ocksa en uppdelning pa olika bockningsgrupper (svarighetsgrader).
En sammanstallning av antalet andkrokar redovisas ocksa.

| &= ] =

TaTAL

BETECKMING

£200 LAGERMAT 500052350 bk
Bt 2812 BM-MATTAM H = 150
FS7150 (59002450) FINGERSKARWADE MAT
H=120L=2400 BOCKSTED

ANTAL
200
50
40
95

kgt kgdtp
26,36 R2v2
9,40 470
52,32 2093
2,28 217
ans2

| sammandraget for standardprodukter anges Typ, antal, vikt/st och sammanlagd vikt.
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BETECEMING ANTAL kst ko typ
1| W14 50 5453 2724
2| v 100 30,35 3035
3| M2 40 38,39 1536
41 N3 330 4393 16476
5| TOTAL 23776

Sammandraget for specialnat redovisas pa samma satt som for Standardprodukter.

Se ocksa

Dkument
Innehéllsforteckning
Sammandrag
Typblad
ILE-Forteckning
Bockningslista
Nat-férteckning
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3 Utskrivna dokument

3.1 Innehallsforteckning

fonis G-amingit 2005-10-03 15:37:13
FORTNR BYGGNADSDEL hySI0A TLLHOR RITNING DATUM a@ﬁ =

wl= 4

= F4 =<
1B-01 x| |Huskopp B Grundpian Hissgropar 872/K33:306 2005-08-09
2B-02 x| |Huskropp B Grundpian 8051K33:306 2005-08-09
4803 X[ [Huskropp B Grundpian 2037|K33:306 2005-08-09
+B-04 X| [HuskrcppB Grundpian 1353/K33:306 2005-08-09
SN-01 X |Huskropp B 2729/K36.101 2005-08-09
N-02 X [Huskropp B 1536/K36.101 2005-08-09
7IN-03 X [Huskropp B 16476 K36.101 2005-08-09
o|N-04 X |Huskropp B 3035/K36.101 2005-08-09
E
©
12
e |
4
15
L |
R
3
e
Fr.
P
e
P

e -
INNEHALL fund|c|| - -
— IsJ Betongbygget
= Sl =
Sverige [ 2005-10-03 | 1(4)
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3.2 Sammandrag

2005-10-03 15:37:14
o 4 ) sraLso T s VARAY [BocKNING kg GRUPP
stasoar | om | Uncom | wassakg | SRR K STALSORT :,"3_‘5) :_.C;‘S:F m :‘;:_%A "2 | BoCKAT kg — - - - - - . p—
B500BT 8 107 42 42| 7 8 42 42
3B500BT 10 525| 324 324| 77 10 27| 211 51 36| 325
3|BSOOBT 12 3958 3515 3515| = 12| 241 1107| 825) 417| 887| 65| 3542
4B500BT 14 71 86| 86| 2 14 59 27 86
5|BSOOBT 16 169 267 54| . 16 54| 54
8Ks600ST 12 28 27| 27| = TOT 295| 1193 894 628| 938| 101 4049
7] s
g EY
3 En
E
2 Ed
3 £
4 EY
5| 0
ANDKROKAR - A N, NX, U & VINGAREJ ANTAL
7|
KROK MED SAMMA RADIE SOM HLVUDRADE 935
|
o a
KROK MED AVVIKANDE RADIE 25
2 5
2 5
2| 7|
23 " SAMMANDRAGET GALLER FOR SIDOR
ENLIGT TILLHORANDE INNEHALLSFORTECKNING
2
TOTALT 4261 4048
25|
L]
ILF undia
1L ] & Betongbygget
o T =
Sverige | [2005-10-03 ‘ 2@
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Fursa ngda 2005-10-0. 5:37:14
STANDARDPRCOUKTER ARMERINGSNAT
BETECKNING ANTAL ko'st kgtyp BETECKNING ANTAL kgist kgtyp

5200 LAGERNAT 5000X2350 MM 200 26.38] 5272 N1A 50 54.59] 2729

2[BM 28-12 BM-MATTAN H = 150 s0]  9a40] 470 2[N2 40| 3839] 1536

3|FS7150 (5900X2450) FINGERSKARVADE NAT 40| 5232 2093 3N3 330] 49.93] 16476

1H=120 L=2400 BOCKSTOD 95| 228] 217 Vo1 100 30.35] 3035
2] 12|
3 3|
4| 4
L L]
20) 20
2 2
22) 22|
23 23|

TOTAL 8052 TOTAL 23776

-
STANDARDPRODUKTER und |q e —
O —————— [SJ Betongbygget
Sverige | 2005-10-03 3@
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3.3

Typblad

Furdis O-ameing0

20060827 024420

F
X
LX fec , -
" e 'y
by ‘fl,
— =
R o=

. D E E —

a jl b 2 U i E )
¢ ) /. . Lo / v

Lo | | e = Caw|

x .
¥
I !f'b

Sgural
mu

Antal vary =
Sng mng qu

‘_l_r—’
\J

Symmelrisk [
L | : ]
L
A

SX: arbrord+0 Sy-koer

| Specaifigur Spmdl‘lgu
o o o
NGO TYPBLAD 2A
v
f \t ¢ - r - —
= I -,/L fundia
PRINCIP FOR MATTSATTNING
u 2006-09-27 - . - F A
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3.4 ILF-forteckning

2005-10-03

15:

1A 101850087 | 2| 15] 30l16| 2000 PLATTA
2la 102le5008T | 2| 18]  30l1e| 2500
3B 103[B5008T | 2| 15| 3012| 2500 600| 1800 L 24
4B 104[85008T | 2| 18] 3012] 2500 600] 1800 M 24)
5
6|C 10585008T | 4| 10| 4012|3880 800| 2200| 80| 100
7lc 106|85008T | 4| 10] 40]12] 3480 800] 2000] 80| 100
8
9o 107|B500BT 25[16| 1370 500 900 60) 125
10[E 108|B500BT 40[12] 2310 800 600] 800] i 60) 60| 24
11[ex | 109|B5008T 2510 1730| L| 400] 484| 700 L 350| 45 135] 12
12
13F 110aB5008T | 6| 10] 60[12|] 2180 | 1500] 700 120 100
14 DIFF| /GR 66 66
15|F 10f 1860 | 1500 370 120 100
16
17
18
19
20)
] ARMERINGSFORTECKNING
< |B500BT [10 43 7 2 27
DD:BSDGET 12| es0| 77| &7 577 " Betongbyaget " S005-08.00 |
CZ(BSOOBT 16 169 267 267 54 f d. Huskropp B e
% M Grundplan ::V\I)
0 872) sJ ‘ K33:306 28 B-01
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3.5 Bockningslista

Fundia Camaring30 2005-10-03 15:37:17
ol | B e S T T T T T T T T T | e |
1|EX 108|B500BT 10| 1730| L| 400 464 700 L 350| 45 135[ 12|
2|H 203|B500BT 10| 2220 300 5000 273] 5000 700 200 75 45 20]100|
3|0 211|B500BT 100 4680 300 5 200
4lQ 212|B500BT 100 2200 2200 1200
5(R 213|B500BT 10| 2310 500[ 983 345 500 300 12|
B|W 304 BS00BT 10| 2880 900| 5000 330/ 600 600 300 60| 120| 12|
7|AB 201/B500BT 12| 2930/M| 1200( 600 900 L 250| 90| 24
8|B 103|B500BT 12| 2500 600| 1800 L 24
9B 104|B500BT 12| 2500 600| 1800 M 24
10|C 106|B500BT 12| 3480 800| 2000| 800 100|
11|C 105|B500BT 12| 3680 800 2200 800 100
12|E 108|B500BT 12| 2310 800| 600| 800 L 60| 60| 24
13(F 110a|B500BT 12| 2180 1500( 700 120| 100|
14{F 1104 12| 1880 1500( 370 120| 100
15|G 202|B500BT 12| 2170 600 697 800 350 45| 30, 24
16(L 206/B500BT 12| 2700 L| 400( 500[ 400 700 200/ 500 24
17|M 208|B500BT 12| 3450 600| 600 455 400 455 400 500{ L| 400[ 400| 30| 60 60| 30|100]
18(S 214/B500BT 12| 2300| L{ 900| 900| L 400
19(SH 215/B500BT 12| 4880 1200 300 1500 1800 180 24
20/8X 216/BS00BT 12| 2140 500| 500| 500 500 300| 45| 24
STALSORT | @ T m ToThg KLESThg | BOCKAT kg
2 BOCKNINGSLISTA
v = e
[a) Betongbygget 005-10-03
=z CPreraG
< -
2 fundia -
E Zh
Ui e e e e e
STANCARDPRATTER 0 0 | BL-01
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3.6  Nat-forteckning

Funcia Carmering1 2005-10-03 15:37:16
" TOT NATBESKRIVNING MASSA kg Z
NAT | stacsort | ant fo p NGLELNNG T T 1o KONSTRUKTONSDEL | &
- NAT e b |° ] = [r] s Inl = [°] = Conar| PERNAT [ ST | pemaar | AARINGER 2
W | 7| 300
N3 |[NPs500 5000/ 8 = 8| 158 49.93 16476
25 25
NEED
NPs500 4050/ 8 = 7| 112
o m |26] 150 4 i
NPs500 2150/ 8 — 2 - 1 27| 223
25 600) 500 125
600 : 26x150 } 500 }
ol i
ek
8 8
3 ~
e L
L 515 4050 | 375 |
| ' 5000 !
T T
stasoRt | o NATSKISS . "
0] PP I e, langsstang 1 NATFORTECKNING
'S /
® £ f21i /4 PR
] i ’fi - Betongbygget 2005-08-09
= ] p=h
< 4 ngsstangz Huskropp B 12345
4 — T
% i *i Qrange
Z f;a’ '“T o )
w 16470 natlingd pr=yn T |5 <14[\)~1 'wzmlr.l't. T FERTR oG
a
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3.7

WRAE 2005-08-15 14:51:16
STAL a KLIPP 5 A LAST LAST \ Joreres o RITNINGS
TYF  NUMMER SORT mm LANGD A a b c d a8 q A u R R BREDD  LANGD VIKT BPP BFP2 SKALA
sl ] [T 1T T T T T T T 71 [TT T T T T
‘
— .
y:180°

Ritningen visar definitionen av en egendefinierad typ.
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DARMERIN 2005-08-15 14:54.49
e owemer  SHE 8 KRER 4 L, o, e A x oy s R MCOUST ST g s s DTN
x| 109 [B5008T [10] 1730 L] 400 [ 464 [ 700 | \ \ \ L] [350 Jas| | Twas[12[12]ss0 [re [1or [ | | 14

400 i
45°
i
(=)
]
Y
700 135°
:
719

Detta ar en EX-typ som ar utskriven

Alternativ/Installningar

De instéallningar som goérs via VERKTYG>ALTERNATIV i Q-armering sparas delvis till fil, delvis till
windows-registret. Det senare galler falt som har bla text i rubriken. Till windowsregistret sparas
aktuella installningar nar programmet avslutas. Ovriga installningar maste sparas till fil om man
skall kunna anvanda dem nasta gang programmet startas.
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Alternativ-[C:\QArmering doks\Stefan01.TXT]

Sriabbval | Gppna kolumner | Kopiera mm || Klista in | Utskiift mm

Kalurn td apphing

V| Tup | [1=B500BT
¥ Littera 2=ksB005T
5 it
Grupper
v SEAGH
Totalt
Dim
Klipplangd
Ande 1

bt

ALY RA]ES

nde 2

RAEH AR RIS
o i T = T TR s B o I i1}

Forsta gangen programmet kors, anvander programmet installninganrna som finns i filen
"Defaults.txt" i samma mapp som programfilen. Denna laser programmet in (och kan inte andras
av anvandaren) sa lange anvandaren inte sparar installningarna till en egen namngiven fil. Efter att
installningarna andrats forsta gangen bor man darfor anvanda [Spara som...] och ange lampligt
namn pa den fil man vill anvanda. Nar val detta ar gjort, anvander programmet den nya filen for att
hamta installningsvarden ifr&n. Detta galler &nda till man antingen sparar till ny fil [Spara som...],
atergar till default-varden [Forval] eller hamtar installningarna fran en tidigare sparad fil [Hamta

fran fil]

Nar man klickar pa OK, sparas inte installningarna, men galler i programmet till nasta gang de

andras eller till programmet avslutas.
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4.1

Hamta fran fil

Farval

Spara

Spara zom...

Ayvbryt

.

]S

Snabbval

For varje kolumn i forteckningen kan man ange ett eller flera snabbval. Ett snabbval betyder i detta
falla att man kopplar ett visst tecken till en langre text.

Exempel:

Du vill att siffran '1' skall ge 'B500BT" i stalsort-kolumnen.

Markera STALSORT i Kolumn-listan. (Se till att den far en hake i rutan).

| MAPPNING gor du en ny rad och skriver '1=B500BT" (utan citationstecken).

Klicka pa [Spara], darefter [OK].

Nu kan du trycka pé [1] nar du befinner dig i Stalsort-kolumnen och nar du gar vidare tolkas
siffran om till B5OOBT.

(ovanstaende exempel ar redan inlagt som forval i Q-armering)
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Alternativ-[C:\QArmering doks\Stefan(01.TXT]

Snabbval |Ij|:||:una koluriner | Fopiera mm | Elistrain | Utskrift mm
Harta fran fil
Kolumn t4 appning —
Y Typ ~| [1-B5008T
| Littera | | 2=KsB00ST
Sl Stalsot
Grupper
| SEAGH
Total
Diimn
Elipplangd
| Ande 1
a
v b
W
v d
W
F
| | ok |
V| Ande 2
v
vy
Wy
v 5
W t 0
u
i v
Kolumner

Denna funktion bor man som anvandare sallan utnyttja, men den finns i alla fall.
Man kan alltsa bestamma vilka kolumner som skall vara giltiga (majliga att forflytta sig till)
beroende pa vad som &r angivet i typ-kolumnen.

-Markera den typ du vill justera i TYP-kolumnen och kryssa for de kolumner som skall kunna
redigeras.
-Med [L&gg till] kan man ange egna typbeteckningar.
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Alternativ-[C:\QArmering doks\Stefan(01.TXT]

Shabbval | Oppna kolumner |K|:u|:uiera 101 || kliztra in || I dtzkrift mm|
- Harta fran fil
Tvp Oppna kolumner
_ A [P 5
&, —q W Stalzart —
B | Stanger/Grupp
BLG | Tatalt
E;-'l'-.- v| Dim __Spara
Klipplangd
CLG V| finde 1
A, T Lal-]
D v b
DLG v
D&, d
E e
E& f fuvbipt
ELG q
Ex v Ande 2 0K,
= " 0K )
Exa, [t
F W
FLG g
Fa t —
G u
H ¥ R
LA : cadl K mmbenle bimmn A - Z
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4.3

Alternativ-[Defaults]

Kopiering

Snabbval | Oppna kolumner | Kapieramm | Klistrain | Utskrift mm — —
Harmta fran fil

K.opiera wid ry zida K.opiera falt ovan med —
Faretagznamn Farval

() [Erter] tangent
Obijekt rad 1
Objektrad 2
] Objekt rad 3 Spara
[ Obiekt rad 4 Sok lika littera
Cratum Spara backup-filer
[ ]Rev datum
Uppdrag nrldrbetsne
Farg 1 Awhyt
Farg 2
Uitfgrd av
Granskad av
Tillkir rithing
Twpblad
[ Sidsndring

7 [F12] tangent

Spara zom...

I

Kopiera vid ny sida

Nar man lagger till en ny sida i ett dokument, kan man sjalv bestamma vilka falt som skall
kopieras fran den sida man befann sig pa. Detta galler bade ILF-forteckning och natforteckning
-Kryssa for de falthamn som skall vara med.

Kopiera falt ovan med
Ofta ar det behvamt att kopiera texten fram kolumnen i raden ovanfor till aktuell kolumn. |
KOPIERA FALT OVAN MED vaéljer du vilken tangent som skall anvandas till detta.

Sok lika littera

Om denna ar forbockad hander féljande:

Nar du skrivit in forst typ och sedan littera och raden i Gvrigt ar tom, letar programmet bakat efter
senaste inslaget jarn med samma typ/littera. Om ett sddant hittas, far du upp detta i ett separat
fonster. Du kan vélja om detta skall kopieras in ([Enter]) eller inte kopieras in ([Escape]).

Spara backup-filer
Om inte annat anges, sékerhetskopierar Q-armering de senaste fyra versionerna av
objektsfilen.
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4.4

4.5

Klistra In

Foga in data fr&n andra program (i férsta hand Excel-ark):
Har anges hur data i tabelldelen av forteckningen kopieras och fors 6ver. Det gar ocksa att kopiera
enskilda falt i sidhuvudet pd samma satt, men i det fallet blir ju tidsvinsten inte den samma.

En forutsattning for att detta skall fungera, &r att kéllan har samma ordningsféljd pa kolumnerna
som i QArmering-férteckningen och att det inte finns fler kolumner i kéllan. Dock kan det mycket
val finnas farre kolumner, men da maste anpassning for detta goras i
VERKTYG>ALTERNATIV>KLISTRA IN.

Alternativ-[C:\QArmering doks\Stefan(01.TXT]

Snabbval | Oppna kolumner | Kopisra mm | Flistaine | Ukskift mm
Till kolummner =
w| Littera -
W Stalzart
Erupper
Stanger/Grupp
| Totalt
/I Dim
| Elipplangd
2 Ao
¥ a
¥| b
Lallsd
v d
Lal=]
i
¥l g
v Ande 2
L
|y
W oy
LAl
Lalli
¥ U
v| A
F.onztruktionzdel e

Markera de kolumner som finns med i kallprogrammet, évriga hoppas 6ver vid infogningen.

| kéllprogrammet:
Markera blocket, kopiera detta till klippbordet (via menyval eller [Ctrl][Ins] eller [CtrI][C]).

| Q-armering:
Placera markéren i den cell dar éversta vanstra hornet av blocket skall fogas in. Valj
REDIGERA>FOGA IN FRAN KLIPPBORD i menyn, eller tryck p& [Skift][Ins] p& tangentbordet.

Utskrifter

Foljande installningar kan goras for att fa en anpassad utskrift, alla varden pa denna flik skrivs till
windowsregistret vid avslut av program, s& det enda man behover géra for att fa dem
permanentade, ar att klicka pa OK efter andring:
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e Skriv datum/tid for utskrift

Alla dokument som skrivs ut, férses med datum/tid i dvre hégra hornet.

e Vand lodrat text 180 grader

P& vissa skrivare vands den lodrata texten pa ett felaktigt satt. Den hamnar utanfor falten och
skrivs i fel riktning. Om detta hander dig skall du markera/avmarkera denna box.

e Toppmarginal (mm/10)

Ange i 10-dels millimeter hur mycket "luft" du vill ha upptill pa blanketten.

e Fontstorlek (relativ-%)

Blir texten sa stor att den hamnar utanfor cellerna eller &r den sa liten att den knappt gar att
lasa? - Har kan du justera, sa att textstorleken passar din skrivare. Tva olika installningar kan
anges, en for vanlig utskrift och en for utskrift till PDF (inbyggd PDF-utskrift, ej via Acrobat t ex).

Alternativ-[Defaults]

Snabbval | Oppna kolumner | Kopiera mm | Klistra in| Ulkskrift rm

Sknvy datum/tid For utsknft

[]¥and lodrat text 180 grader
Toppmarginal [mm/10] Fontstlk [rel-%] Fontzstlk PDFrel-%]

100 (2| |10

=] [50 &l

Sokwag till logotypfil

| F:hlogal.brp

(.

Infa till kA L-Fil
Foretag

KIAB

Gatuadress

|S:t Larzgatan 84

Box

Postadress

F.ontaktperson

|:-'53 11 Uppszala

| | Stefan Johanzzon |

E-post

Telefon

| stefani@ikiab. nu

| |n1 £-692930 |

Hamta fran fil

Farval

Spara

Spara zom...

Awbryt

X]

e Sokvag till logotypfil

Programmet skriver ut logga om man anger en giltig BMP-fil. Se &ven Anvandning av logotyp.

Faretag Obiekt
|Betu:ung|:uygget
3§ |Huskrn:||:||:| E
undia =
IItfard av Granzkad av Tillkn ritr Tillh tupk
|5 |l |K.33: 306 2

© 2005 Fundia Armering AB/KI AB



QArmering 3.1 Alternativ/Installningar 58

Loggan ersétter adressuppgifterna helt och héllet i ILF- och NAT-formularet.

e Info till XML-fil
Denna information skrivs ut pa blankett vid utskrift om logotyp-fil ej &r angiven. Informationen
sparas ocksa till varje dokument som anvandaren skapar.

Specialfunktioner
Ritningar

Klicka pa figuren i Detaljdata for att aktivera ritningsformularet.

—_—

—

Innan utskrift av ritningen gors kan diverse anpassningar goras.

Stangen kan flyttas, roteras och skals om pa arket. Fritext, som placeras i ruta nere till hoger pa
ritningen, kan anges.

Forutom delmatt kan ocksa totala utbredningsmatten skrivas ut.
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& Ritning

Justera ritning
Lodiatt  Wamatt  Frewr ||

e\ Roterajam |0 '[¢] Flytta jarn - A

[grader] 2

Y Y
Skala +~ 1:4 TextStarlek [+] k SttzEtt uthredning

Utskrivna dokument>Ritningar visar hur en utskriven ritning kan se ut.
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5.2 Typblad 2A

Visas via menyval i VERKTYG>B2A TYPBLAD

NEE
L a . Spiral ~
sammantryckt
[
b a Antalvarv=X
Stigning per
varv=Y
a
H ) d ) e
7
—— b d °
c b a | < |
i =
. --ob .d hv° AR i_bT> v
1
v<90° | |, v=90° v>90°
v Y > :
LY
- o

Se ocksa
Dokument Typblad som visar hur en utskrift ser ut.

6 Ovrigt

6.1 Lasning av objektsfil
N&r Q-armering dppnar en objektsfil, skapas samtidigt en fil med samma namn som objektsfilen
men med andelsen .LCK i st f .XML.
Denna fil raderas néar objektsfilen stangs.

Om ett objekt 6ppnas som har en tillhérande lasfil ges foljande meddelande:

© 2005 Fundia Armering AB/KI AB



QArmering 3.1 Ovrigt 61

6.2

6.3

Objekket &r 18st, Detta kan ha tre orsaker:

11 En annan anvandare &r inne i objekket,

21 Du har sjalv Gppnat objektet i ett annat Fonster,

3) Programmek har avslutats p8 etk Felakkigh satk {eller
hangt sig)

COppna objektet l

om du &r saker pd att ingen annan anvandare (eller du
sjalv) redigerar
filen kan du dppna den i alla Fall,

Avbryk utan atk Sppna l

Om du ar évertygad om att ingen annan anvandare (eller du sjalv i ett annat fénster) har 6ppnat
filen kan du &nda ga vidare och 6ppna objektsfilen. Detta kan vara fallet om programmet avslutats
abrupt pga strémavbrott eller annan orsak.

Om tva anvandare har filen 6ppnad samtidigt kommer &tminstone den enes tillkommade arbete att
vara ogjort.

Halv-automatisk backup

Varje gang objektsdokumentet sparas till fil, utfér programmet en backup av foregaende sparad fil,
enligt foljande modell:

Om dokumentet &r sparat tidigare, doper programmet om senast sparade dokument till
filnamn.xm$, finns denna fil déps denna, i sin tur, om till filnamn.x$3$, om ocksa denna finns dops
den om till filnamn.$$$. (I sjalva verket gors kopieringen i omvand ordning)

N&r man sparat ett objekt minst fyra ggr finns alltsa de senaste 4 versionerna i filerna filnamn.xml
(senaste version), filnamn.xm$, filnamn.x$$ och filnamn.$$$ (aldst version).

Fargkoder i ILF-delen

| férteckningsdelen fér ILF, anvands olika farger, dels for att visa vilka celler som ar redigerbara,
dels vilken typ av armeringsprodukt det ar. Celler som har gra bakgrund kan inte redigeras,
atminstone inte direkt i cellen. Vilka celler som ar redigerbara beror p& vad som ar fortecknat pa
den aktuella raden.

2
101|BSO0ET | 5| 10] &0[12] 970 s00|  &00 24
101|BSO0ET | 5| 10] 50[12] 940 500 s00 100
101|BSO0ET | 5| 10] sS0(12] 970 500 &00 32
MPsR00 100) & 5200 | Lager| nat e 000%2 (350 m|  m
u - Detta|  &rf| ritex|t som| kan | skriv| asin| |pden| rad

1

Felaktig rad

Om programmet uppfattar raden som otolkningsbar eller ofullstandig skrivs texten med rod
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6.4

farg.

Standardprodukter
Skrivs med svart text.

Fritext
Skrivs med gron text.

For bockade stanger anvands foljande fargkoder (Jamfor &ven med Detaljdata-fliken). Observera
att vid andra andringar av t ex stélsort eller dimension réaknas bockningsradien om, efter hur den &r
angiven fran borjan. Ar den manuellt angiven &ndras den inte alls.

Bygel
Klarbla text (rad 10) vilket innebar att ett 'b' skrivits i radiekolumnen. Programmet séatter da
bockningsradien till minsta mdjliga vad géller bockbarhet.

Konstruktionsstang

Rodbrun text (rad 11), detta astadkoms genom att skriva ' * ' eller 'bbk' i radiekolumnen. Beréakning
enl BBK gors d& med dimension, stalsort, stérsta bockvinkel (180 grader anvands alltid), tackskikt
& betongkvalitet som parametrar. De tva senaste hamtas fran Betondfliken pa forteckningssidan.

Egen angivelse
Om bockningsradien skrivs in manuellt, ges raden lila text. Detta blir ocksa fallet om man finraknar
bockningsradien genom att skriva '+' eller '?" i radiekolumnen.

Intervallklippning
Dessa "paket" som alltid omfattar tre rader halls ihop med en egen farg pa bakgrunden, fargen har
tva varianter som saxar mellan varje grupp pa sidan.

Aktivera/Avaktiverafargkodningen via popup-meny i ILF-tabellen.

Giltiga forteckningsnummer

En negativ konsekvens av 6vergangen till XML-formatet ar att (for att forteckningsnumret skalll
kunna anvandas som en unik identifierare i XML-dokumentet) friheten att valja
forteckningsnummer begrénsas.

Numera maste forteckningsnumret borja med ett understrykningstreck (markstreck) eller en
bokstav. Efterféljande tecken maste vara av samma typ eller siffror, punkt eller bindestreck.
Séledes far inte t ex kolon eller mellanslag anvandas alls.

Import av "gamla" Q-armering dokument kommer med andra ord ofta innebéra att
forteckningsnummer maste andras.
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x]

Firteckningsnummer,

B-04
|lpptagna: "Mumret'' maste
) barja med bokstay
B-01
B-02 eller )

B.0% underztiyk ningsstrect
N-01 och faljas av zAdana
| tecken eller ziffrar,

M-02
e p!.mkt eller
| bindezstreck, max 15
M-04
tkn
abt | | oK

Dialogruta vid &ndring av forteckningsnummer eller insattning av ny sida.

Exempel p& giltiga nummer:
12345

ABCDE

_-Al- 5

C-51_302

Exempel p& ogiltiga nummer
A 51

1-38

C:201

1:25

ILF:01

Stalsorter och dimensioner

De stalsorter och dimensioner som kan anvandas i programmet ar sparade i en separat fil och kan
variera med tiden. Detta formular visar de tillgangliga sorterna. Olika sorter galler for ILF och Nat.
Tabellen visar stalsort, dimension, vikt/m och minsta bockningsradie.

Funktionen nas via menyval.
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a Tillgiingliga stalsorter (NAT) E]@|E|

Stalsort Chirn [ron] Wikt [kadm] MinR adie [rmm] |
MP=500 a 0154
B 0222
7 0302
a 0395
9 04493
0E17
0.aes

0
2

BRO0OBT 6 0222
a 0.395
10 0.E17
12 0.933
14 1.21
16 1.58
20 247
25 3.85
32 6.3

K<E005T 12 0.954
16 1.67
20 253
25 4.02

1.4301 4 01
*| Stalzort/Dimension som skall undvikasz

6.6 ILF-tabell, &ndra utseende mm

Via hdgerklick i ILF-férteckningens tabell-del ges féljande installningsmdjligheter:

Markera hel rad

v Tab = pilar
Enter = Pilar

Automatisk Litkerauppdatering
v Eargkoda rader

Markera hel rad
Hela den aktuella raden markeras i stéllet for enskild cell.

Tab = Pilar
Hoppa &t hoger mellan celler via TAB-tangenten, &t vanster med SHIFT-TAB.
(Piltangenterna kan alltid anvéandas)

Enter = Pilar
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6.7

Hoppa at hoger mellan celler via ENTER-tangenten. Detta ar e lampligt om ENTER ocksa
anvands for att kopiera fran ovaférliggande rad.

Automatisk Litterauppdatering
Med denna ikryssad, uppdaterar programmet automatiskt alla littera med bokstavstillagg.

Fargkoda rader
Anvand farger for att klargéra innehallet i tabellen.

Anpassa menyer och knapprader

Det gar att anpassa menyer och knapprader i stort sett fritt efter eget tycke. Alla menyfunktioner
kan aven fs som knappfunktion och vice versa. De tre knappraderna kan goéras osynliga var och
en for sig. Det gar ocksa att flytta knappar mellan olika rader. Texten till knapparna kan tandas
eller slackas.

Tyvarr ar kontrollen som skéter detta for narvarande engelsksprakig. Har foljer dock en forklaring
pa svenska...

& Customize B3 |

Toalbars |.-’-'-.|:ti|:|ns Options

Toolbars: [Checkmark toggles visibility]

Agkiv-Toolbar
| Redigera-Toaolbar
| Bladdra-Toolbar

Toolbar Optionz
Caption Optionz

| Selective w |

[ ] &pply caption options to all boolbars

’ Dirag to create Separators ]

e Toolbars (Knapprader)
| det dvre faltet kan de tre knappraderna tandas/slackas.
| 'Toolbar Options' kan man tanda/slacka texten som hor till knapparna.
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x]

o Customize

Toolbars | Actions |I:I|:|ti|:|n$

Categaries: Actions:
= dppna Crl+0
E dit N 0
Tools & Stang
Browse Spara som
wiindow E o
Help Spara urval kil fil...
[&l Actiong] Zvslita
=] Innehall/Utekrifter
(= Tigare filer 3

Drescription
Summerar och listar godtyclioa zidor

To add actionz o wour application zimply drag and drop from either
Categones or Actions onto an exizting ActionB ar.

’ Dirag to create Separators ]

e Actions (Aktiviteter)
Fran denna flik kan man "slapa" olika funktioner till valfri plats p& meny eller knapprad. Genom
att "slapa" fran knappen [Drag to create Separators) kan man lagga till separerande linjer i meny
eller knapprad. Tag bort funktioner frdn meny eller knapprad genom att "slapa" dem fran sin
placering ut pa "ingenmansland". Detta kan bara goras nar Customize-formularet visas.
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6.8

6.9

x]

o Customize

Toolbars || Actions | Dption:

Perzonalized Menuz and Toolbars

kenu show recently uzed itemns first

[ Fezet Uzage Data

Other

[] Large icons
Show tips on toalbars
Show ghortcut keys in tips

Menu animations: | Default w

’ Dirag to create Separators ]

e Options (Alternativ)
Har kan forvalda varden aterstéllas (fungerar inte, stang i stallet Q-armering, radera sedan filen
QArmeringToolbars2A.dat i samma mapp som QArmering.exe och starta sedan om
Q-armering).
Storlek pé ikonerna kan @ndras och man kan valja om tips skall visas p& knapparna.

Anvandning av logotyp

Alla anvandare uppmanas att anvanda egen logotyp i programmet. Loggan syns bade vid arbetet
pa skarmen och kommer med vid alla utskrifter. Eftersom logotypen ersétter alla andra
foretagsuppgifter, bor den utformas sa att adress och telefonnummer finns med.

En bitmapfil med storleken 420x215 pixlar &r optimal. Har den andra proportioner blir den
forvrangd, ar den storre sinkas utskrifterna, ar den mindre far den samre kvalitet.

Ange sokvagen till filen i Installningar>Utskrifter

Filformatet (XML)

Den framsta anledningen till att Q-armering nu gatt 6ver till XML for att spara data ar
utbytesmojligheterna. XML ger ett val strukturerat dokument i trad-form. Varje falt far sin givna
position och feltolkningar kan i princip elimineras.
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6.10 Gamla filformatet (QTX)

| tidigare versioner av Q-armering anvandes ett filformat som kallades QTX (Q-armering TeXtfil).
Detta var i princip en ren kommaseparerad textfil. Den nya versionen av Q-armering kan lasa in
dessa filer men SKALL INTE anvandas for att spara till.

Skaélen till detta ar att inget stod i detta filformat finns for natférteckningar, egna typer eller
betongparametrar. Gors detta anda, forsvinner alltsd ovanstaende data.

Den enda anledningen som kan finnas att spara till QTX, ar att en mottagare av filen inte har nya
versionen av Q-armering. Uppmana i sa fall mottagaren att uppgradera till senaste version i stallet.
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_T-
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